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Greifermagnete aus OXIT®, OERSTIT®, SECOLIT® -
optimale Werkstoffe fur vielfaltige Aufgaben
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i3 dienen sie der
Montage, der Befestigung, dem
Transport und der Fixierung. Insbe-
sondere bei vielfdltigen Spann-
aufgaben in zahlreichen Betrieben
werden sie erfolgreich eingesetzt.
lhre Qualitdt basiert auf der mehr
als 40jdhrigen Produktionserfah-
rung von Thyssen-Magneten. Heute
setzt Tridelta die bewdhrte Tradition
leistungsfahiger  Greifermagnete
fort. Diese dienen vor allem dem
Spannen von ferromagnetischen
Werkstlicken in gewlinschter Lage,
um an den Werkstiicken die in Aus-
sicht genommenen Arbeits- und
MeBvorgédnge leicht, sicher, unfall-
frei und ohne komplizierte mecha-
nische Spannmittel durchfiihren zu
kénnen.

Tridelta Greifermagnete tragen zur
Rationalisierung der Fertigung ent-
scheidend bei oder ermdglichen die
Anwendung eines neuen, verein-
fachten Arbeitsablaufs.

Aufbau von Stab- und
Flachgreifern
Es handelt sich bei diesen Aus-

flihrungsformen um Magnetsy-
steme, die aufgrund ihres Aufbaus
nur eine Haftflache haben. Von allen
anderen Flichen des Greifermagnet-
korpers geht keine magnetische
Kraftwirkung aus. Diese Aufbauform
macht es mdglich, die rdumliche
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Wirkung des Magnetfeldes zu be-
grenzen, so dal3 es nicht zu einer
Aufmagnetisierung des gesamten,
mit dem Greifermagneten in Beriih-
rung stehenden Werkstiickes oder
der den Greifermagneten umgeben-
den Maschinenelemente kommt
(ausgenommen Secolit-Stabgreifer).



Haftkrifte

Die in den Tabellen angegebenen
Haftkrafte sind Mindestwerte bei
Raumtemperatur. Sie werden er-
reicht bei senkrechtem AbriB und
vollfldchiger Auflage der Greifer auf
Werkstiicken gentgender Dicke aus
Weicheisen oder niedriggekohltem

Stahl. Bei unsauberen Polflichen

oder unebenen Werkstlicken bilden
sich Luftspalte, durch die die Haft-
krafte stark gemindert werden. Es
empfiehlt sich, stets fiir eine sau-
bere Polflache zu sorgen und sie
gegebenenfalls von Zeit zu Zeit zu
reinigen.
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Die beschriebenen Greifermagnete
sind alterungsfrei, sie behalten also
ihre Haftkraft fiir unbegrenzte Zeit.
Sie kdnnen nur durch unzuldssig
hohe Betriebstemperaturen oder
hohe magnetische Felder ge-
schwicht werden (ausgenommen
Secolit-Greifer).

Unterschiedliche Werkstoffe beein-
flussen die Haftkraft entsprechend
ihrer Permeabilitdt. Mit steigenden
Beimengungen und Legierungs-
bestandteilen sinkt die Permeabilitat

und damit die Haftkraft.

Steigende Rauhtiefe des Werkstiik-
kes flhrt aufgrund der Abnahme
des Traganteils zu erheblichen Haft-
kraftverlusten.

Mit zunehmendem Luftspalt nimmt
die Haftkraft der Greifermagnete ab.
Magnetisch nicht leitende Zwi-
schenschichten wirken im gleichen
Sinne wie ein Luftspalt.
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L E i Sollten durch Langzeittemperatur
oder thermische Wechselbean-
spruchungen Funktionsstérungen
beflirchtet werden, erbitten wir lhre
Rickfrage. Das gleiche gilt fur den
Fall chemischer Beanspruchungen.
Einbauanleitung fiir geschirmte
Greifermagnete
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Flachgreifer aus Oxit

Fir die Herstellung der Oxit-Flach-
greifer wird der keramische Dauer-
magnet-Werkstoff Oxit 380 verwen-
det. Ein Topf aus Weicheisen sorgt
fir die gewiinschte magnetische
Abschirmung. Die geringe Bauhohe
der Flachgreifer bietet haufig kon-
struktive Vorteile. Durch den hier

Flachgreifer ohne
Gewindebuchse

1) Toleranzen:

flir D: 106 401 bis 106 405: + 0,15 mm
106 406 bis 106 409: + 0,2 mm
106 410 bis 106 412: + 0,25 mm
106 401 bis 106 405: + 0,1 mm
106 406 bis 106 409: + 0,15 mm
106 410 bis 106 412: + 0,2 mm
2)Toleranzen:

fir D: 106 501 bis 106 505: + 0,15 mm
106 506 bis 106 509: + 0,2 mm
106 510 bis 106 512: + 0,25 mm
106 501 bis 106 505: + 0,1 mm
106 506 bis 106 509: + 0,15 mm
106 510 bis 106 512: + 0,2 mm

fir L:

fir I:

verwendeten Werkstoff sind die
Flachgreifer auch besonders wirt-
schaftlich.

Oxit-Flachgreifer kénnen - auch
langzeitig - bei Temperaturen von
maximal +100°C ohne Gefligedn-
derung im Magnetwerkstoff einge-

Flachgreifer mit
Gewindebuchse

setzt werden. Bei Erhitzung bis zu
dieser Temperatur kann ein Haft-
kraftverlust von 30 bis 40% auf-
treten. Dieser Vorgang ist jedoch re-
versibel; es trittt keine dauernd fort-
schreitende Minderung der Haft-
kraft ein.

Befestigungsmaglichkeiten:
e Einpressen

e Einkleben

® Einschrauben

3) Haarrisse an der Haftfldche des eingebau-
ten Magnetwerkstoffes und Mittenversatz
des Magneten zum Mantel sind fabrika-
tionstechnisch nicht vermeidbar. Sie beein-
trachtigen die Funktion des Haftmagneten
in keiner Weise.




Stab- und Flachgreifer aus
Secolit

Secolit ist eine Legierung aus Sel-
tenen Erden (z.B. Samarium) mit
Kobalt. Sie steigert gegeniiber den
anderen Werkstoffen die Haftkraft
bei gleicher BaugroBe um das Drei-
bis Fiinffache! Oder sie reduziert die
BaugréBe bei gleicher Haftkraft ent-
sprechend.

Stab- und Flachgreifer aus Secolit
konnen, auch langzeitig, bei Tempe-
raturen von maximal +200°C ohne
Gefiigednderung im Magnetwerk-
stoff eingesetzt werden. Bei Er-
hitzung bis zu dieser Temperatur
kann ein Haftkraftverlust von 15 bis

Stabgreifer mit und ohne
Passungstoleranz

20% auftreten. Dieser Vorgang ist
jedoch reversibel; es tritt keine dau-
ernd fortschreitende Minderung der
Haftkraft ein.

Befestigungsmdglichkeiten:
® Einpressen

e Einkleben

® Einschrauben

Secolit-Stabgreifer diirfen auf keinen
Fall direkt in Eisen eingepreBt wer-
den, da sonst Haftkraftverluste
durch magnetischen KurzschluB

0,5 x 45°

1)Toleranz: + 0,2 mm

2) Ohne Minderung der Haftkraft kénnen Sie
den Stabgreifer um das MaB A kiirzen.

3) Gilt fiir Mantelfliche; fur Rickseite nur,
wenn Greifermagnet um MaB A gekirzt
wurde.

4)Toleranzen:
131 001 und 131 002: + 0,1 mm
131 003 bis 131 007: + 0,15 mm
131 008: + 0,2 mm
5)Toleranzen:
131 001 und 131 007: + 0,1 mm
131 008: + 0,15 mm

A

eintreten. Der Abstand einer Eisen-
wandung von Boden und Aussen-
umfang gemaB der Tabelle muB un-
bedingt beriicksichtigt werden.

Bei den Typen nach Bestell-Nummer
123 003 bis 123 008 (bzw. 126 703
bis 126 708) kann die Haftfliche
durch aufgesetzte VerschleiBstiicke
beliebig ausgebildet werden.

Secolit-Flachgreifer haben einen
Topf aus Weicheisen der flr die
gewiinschte magnetische Abschir-
mung sorgt. Die geringe Bauhohe
bietet konstruktive Vorteile. Fir die
Anwendung gilt die Einbauanlei-
tung von Seite 3.

Secolit-Greifermagnete eignen
sich besonders zum Einsatz un-
mittelbar im Sekundir-
bereich von Punktschweil3-
maschinen; es tritt keine Ent-
magnetisierung auf.

Flach-
greifer




Stabgreifer aus Oerstit

Fir die Herstellung der Oerstit-
Stabgreifer wird der AINiCo-Dauer-
magnetwerkstoff QOerstit 500 ver-
wendet. Ein Topf aus Weicheisen
sorgt unter Zwischenschaltung einer
Hilse aus nicht magnetisierbarem
Werkstoff flir die gewiinschte ma-
gnetische Abschirmung.

Stabgreifer mit
Passungstoleranz

1) Toleranzen:
flirD: h 6
firL: +0,2 mm
2) Ohne Minderung der Haftkraft kénnen Sie
den Stabgreifer um das MaB A kirzen.
3)Toleranzen:
fir D: 106 101 bis 106 106: + 0,2 mm
106 107 bis 106 111 : + 0,3 mm
fir L: + 0,2 mm
4)Toleranzen:
fir D: 106 301 bis 106 306: + 0,2 mm
106 307 bis 106 311: + 0,3 mm
fir Lund I: +0,2 mm
fir d: -0,2mm

Qerstit-Stabgreifer kénnen - auch
langzeitig - bei Temperaturen von
maximal +450°C ohne Gefligedn-
derung im Magnetwerkstoff einge-
setzt werden. Bei Erhitzung bis zu
dieser Temperatur kann ein Haft-
kraftverlust von 30 bis 40% auf-
treten. Dieser Vorgang ist jedoch

Stabgreifer ohne
Passungstoleranz

reversibel; es tritt keine dauernd
fortschreitende Minderung der Haft-
kraft ein.

Befestigungsmdglichkeiten:

® Einpressen

® Einschrumpfen

e Linloten (Weichlot)

e Einnieten des Zapfens

® Einschrauben nach Anbringung
eines Gewindes

5)0hne Minderung der Haftkraft konnen Sie
den Zapfen um das MaB A verlangern.

6) Bei Verinderung der Haftfliche darf nicht
mehr als 2 mm abgenommen werden, da
sonst die Haftkraft sehr stark absinkt.
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Stabgreifer mit
Zapfen

Allgemeine Bestellhinweise
Die fur die Losung einer bestimmten
Aufgabe bendtigte Greifermagnet-
type richtet sich nach den vorlie-
genden Betriebsbedingungen.

Bitte prifen Sie vor Aufgabe der
Bestellung:

® bendtigte Haftkraft

® Einbaumdoglichkeit

® Temperaturbeanspruchung

® magnetische Belastung

Danach 14Bt sich die flr lhren An-
wendungsfall in Frage kommende
Typenreihe auswdhlen. Wir liefern
aus freibleibendem Lagervorrat.

Technische Beratung

Zur Besprechung spezieller Fragen
beziiglich der Anwendungsmaglich-
keiten von Greifermagneten und
Magnetsystemen zur Rationalisie-
rung des Fertigungsablaufs stehen
lhnen unsere Fachingenieure gern
zur Verfligung.

Alle Daten und Inhalte dieser
Druckschrift wurden gewissenhaft
erarbeitet und Uberpruft. Fiir even-
tuelle Fehler o Unvollstandig-
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