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Dauermagnetische
Haftrader




Anwendungsgebiete

Haftrader mit eingebauten

OERSTIT- bzw. OXIT-Dauermagneten
transportieren Bleche, Rohre und
Profile aus ferromagnetischen Werk-
stoffen auch unter schwierigen Ver-
héltnissen.

Der Einsatz von Haftradern ist
unter anderem fir folgende Anwen-
dungsfalle zu empfehlen:

Ausfihrungsformen von Haftradern

Bei der Zufiihrung von Blechen und
Fortleitung von Blechabfallen an voll-
und halbautomatisch arbeitenden

Stanzen und Pressen in blechverarbei-

tenden Betrieben (Abb. 1) wie auch bei
der Zufihrung und Entnahme von
Blechen in Blechdruckmaschinen
tragen Haftrader entscheidend zur
Automatisierung des Arbeitsablaufes
bei.

Bleche, Rohre, Profile, Stangen usw.
werden in Walzwerken, Ziehereien,
Hartereienund galvanischen Betrieben
sicherund schlupffrei, selbst bei hohen
Geschwindigkeiten, mit Haftradern
transportiert (vgl. S. 4, Abb. 3).

Als Laufrollen von Brennschneid-
maschinen ermoglichen Haftrader
das Fordern an steilen Eisenwanden,
selbst Gber Kopf(vgl. Abb. 2).




Beispiele aus der Praxis

Vor einer Presse fir Kraftfahrzeugteile
sind in einer automatischen Blech-
beschickungseinrichtung Haftrader

in der Transportanlage eingebaut.

Das gestapelte Blech kommt Gber
einen Rollgang zu den Blechanhebern.
Die einzelnen Platten werden
gespreizt. Die Vakuumsauger senken
sich ab und fassen das oberste ge-
spreizte Blech. Durch den Spreizvor-
gang wird verhindert, daB die einzelnen
leicht gefetteten Bleche noch aufein-
anderkleben kénnen. Es ist damit
sichergestellt,daB immernurein Blech
an die Haftrader ibergeben wird,

die es weiter zur Presse befordern.

Abb. 1

Haftrader und Blechanheber fur die
selbsttatige Zufihrung der Blechtafeln
vom Blechstapel zum Stanzautomaten

Die in der Abbildung gezeigte Brenn-
schneidmaschine haftet an der senk-
recht stehenden Stahlwand mit Hilfe
von drei dauermagnetischen Haft-
radern.

Die Bewegung an der Wand wird ge-
steuert durch eine Metallschiene, die
ihrerseits durch Greifermagnete

an der Stahlwand befestigt ist.

Abb. 2

Haftrader und Greifermagnete in
einer Brennschneidmaschine beim
Senkrechtschnitt




Lieferformen und Eigenschaften

Haftriider mit glatter Lauifiiche werden serienmiiBig

in drei Ausfilhrungsformen hergestelit:

Typenreihe 100 500 OXIT-Haftrider mit Zweipol-Teilung,
(Temperaturbeanspruchung aufgebaut unter Verwendung von

bis max. 100%C) Bariumferrit-Magnaten.

Typenreiha 100 400 OERSTIT-Haftréder mit Zweipol-Tellung,
(Temperaturbeanspruchung aufgebaut unter Verwendung von

bis max. 400°C) AINiCo-Magneten.

Typenreihe 100 500 OXIT-Haftrader mit Vielpol-Tellung,
(Temperaturbeanspruchung aufgebaut unter Varwendung von

bis max. 100°C) Bariumferrit-Magneten.

Haftrader mil Zweipol-Tellung sind fir kraft, falls die vorarwdhnten Tempe-
den Transporl van Werksticken be- raturan nicht lberschritten werden,
st Die n don Abmessungsiabaten an- 51 Verwendung von Hattradern
gegebenen Haftkriifte werden erzielt, ergeben sich bamerkenswerte Vorteile:
wann die Blechdicke in etwa der Pol- @ Einfache

breite der Rolle entsprichl bzw. wann (stromlos, damit kein Gleichrichter)
die Blechdicke groBer ist als die Pol- @ Geringe Betriebskosten

breite. Bei Blechen, deren Dicke ge- (kein Stromverbrauch)

ringer als die Polbraite ist, werden

niedrigere Werte erzielt, da das zu & Absolute Betriebssicherheit
transportierende Blech nicht in der (keine Erwdrmung, keine Kontakte,
Lage Ist, den GesamtfluB aufzunehmen keine Unfalle bei Stromausfall).

und eine Uberséttigung auftritt.

Diese niedrigeren Haltwerte sind zu
bardcksichtigen, wenn dinne Bleche
einzeln hangand oder autliegend trans-
portiert werden sollen. Fir ddnne
Blecha im Baraich unter 2,5 mm eignen
sich Haftrader der Typenraihe 101500,
mit Vielpal-Tellung. Die angegebenan
Haftkrafte gelten fir Werksticke

von 2,5 mm Starke. Bei dinneren
Blechen nimmt diese Haftkraft ab.

Bei starken Farb- bzw. Rostauflagen
auf dam zu térdernden Gut muB eben-
falls mit Haftkrattveriusten gerechnet
wearden.

Haftrader mit Zweipol-Teilung werden
serienméBig in 15 GriBen bis 400 mm o,
Hafirdder in Vielpol-Teilung in @ GréBen
bis 160 mm o geliefert (Sonderaus-
fuhrungen auf Anfrage).

Die Temperaturbeanspruchung darf bel
Haltradern, die unler Verwendung von
Strontiumferrit aufgebaul sind, max.
100 C betragen. Die Haftkrall sinkt bei
dieser Temparatur auf ca. 70% des
urspranglichen Weartes reversibel ab.

Haftréder in Zweipol-Teilung werden
fir Sonderzwecke mit AINiCo-Magne-
ten ausgerlstet. Die Temperaturbean-
spruchung darf bei dieser AusfUhrung
max, etwa 400° C betragen. Dia Haft-
kraft sinkt bei dieser Temperalur rever-
sibel auf 60%. Nach Abkuhlung auf
Raumtemperatur erlangen die Haft-
rider wieder ihre urspriingliche Haft-

Haftrader sind unempfindlich gegen
Feuchtigkeit und Funkenflug. Sie be-
sitzen unbegrenzie Haltbarkeit im Hin-
blick auf inre magneatische Haftkrafi.

Wir kiinnen griBtenteils aus Lager-
bestand liefern und damit kurze Liefer-
zeiten einhalten.

Haftrider mit besondaren
Laufflichen

Aus magnetischen Griinden werden die
nord- bzw. sldpolar erregten Stirnringe
unserer Haftrader in Zweipol-Teilung
aus einem niedrig-gekohiten Stahl, etwa
der Glteklasse 5t 37, hergestellt

Wenn besondere Anforderungen hin-
sichtlich der VerschieiBfestigkeit der
Lauffliche der Haftrader gestellt war-
den, so besteht die Moglichkeit, die
Lauffldche hart zu verchromen. Haft-
réader mit hartverchromter Lautfiiche
erfordern Aufpreis und langere Liefer-
zeit.

Zum Transport von Profilen, Rohren
efc. konnen die Haftrider durch Auf-
schrumpfen von Ringan mit Sonder-
profilen ausgerustet werden, sie kiin-
nen aber direkt unte Verwendung von
Einsatzstahl verschieiffest hergestellt
werden (siehe Beispiele 3a—d).

Bestellung

Bei Bestallung genligl Angabe der
Bestellnummer geméB der folgenden
Zahlentafeln. Bei neven Anwendungs-
fallen 1aBt sich in der Regel nicht mit
Sicherheit im voraus die fiir die Lésung
einer Aufgabe geeignete Baugribe
angaeben. Es empfiehlt sich, diese
durch Versuche zu armittaln. Wir bera-
ten Sie dabei gern.

Beispiele tir Haftrader mit besonderer Lauffliche

A,

Y.

N

] /-m PrIRIIIA

--




Abmessungen und Krafte

Typenrelhe TN S+ D
OXIT-Haftréder mit Zwelpol-Tellung
geeignet fir Werkstlicke ab etwa 2.6 mm Wandstirke
bei einer Temperaturbeanspruchyng bis max. 100°C
- § ——
Bestell-Nr, MaBe in mm Krifte
Durch- Breite Bohrung MNute Haftkraft Schiebe-
MEesser Fu Fu kraft
D B d Donas” m t kp N Fs™*
100 901 2501 16208 grooms 10 860! =003 a 29
100 902 30 1805 1000018 | 12 11,140 4:003 4 39
100 903 4p*0. 20108 12+0018 | 1§ 13,1404 4:003 6 59
100 204 50+t 2505 1g+ooie 18 17,3+ §=00 12 118
'INHH 53:0.15 3-2:0.!- m-rﬂ,tm 23 2134-0.! B0 1B 177
100 906 80015 4008 25t0021 | ag 26,7+01 g 1003 35 343
100 907 10002 5005 30 +oen a5 N7+ g=002 55 540
01-03
100 908 12597 62105 4p+oos 48 42,1404 12005 85 8a4 | der
Hattkraft
Fy
100 909 16002 BO=0S 5O o0 56 §52g8+0r 14 =005 140 1373
100 810 180203 10005 55 +0.030 65 £59,a3+02 16005 180 1766
100 911 200 £ 0.3 10095 55 +0.030 85 59|3+u.=- 161005 200 1962
100 912 250104 125108 B5+0.030 ED 69,4402 4gtoas 300 2943
100 913 28003 125:05 Bg5+001 B0 69,4102 18008 340 3335
100 914 32004 140:0% 75+00% a0 79,902 202007 460 | 4513
100 915 AQQ =03 14008 75000 a0 7B at02 202007 500 4905

* Griftmagliche Bohrung chne Keinute bel Nacharbed durch den Kundan
** Ja nach Oberfliche des terromagnetischen Guiss brw, der Unigrage




Typenreihe
OERSTIT-Haftrader

geeignet fir Werkstiicke ab etwa 2,5 mm Wandstirke
bei einer Temperaturbeanspruchung bis max. 400°C

Bestell-Nr. MaBe in mm Krafte
Durch- Breite | Bohrung Nute Hafthraft Schiebe-
massar Fy Fu kraft
D B d i m t kp N Fe
100 401 250 16:05 g+008 10 8g*o! - b 3 29
100 402 a0 1g:05 10+ 0015 12 11,1+ 41003 4 - 35
100 403 4020 20208 12+0008 15 13,1401 400 (-] 59
100 404 50201 2505 16+ 0018 18 | 17,301 5003 12 118
|
100 405 §3:0,15 3708 20+0.021 23 21,7 5:0.03 18 177
100 406 Bgmm 4p+05 o5 +0021 a0 25_7&&1 Broo3 a5 243
100 407 100202 5005 30+009 35 31,740 good 55 540
01-03
100 408 12502 §2:05 40+ 0.025 48 42 1+0 12:005 8s a34 | der
l Haftkraft
FH
100 409 16002 8005 5 +0028 56 52.6*% 14008 140 1373
100 410 1802043 10008 55 t9000 85 59,3402 162008 180 1766
100 411 20003 100205 55+0030 65 §0,3+02 16008 200 1962
100 412 250203 125208 g5+ 0,030 80 B0,4+02 18008 300 | 2943
100 413 28003 125205 e5+00% | gp | 69,4+02 | 1g:00e 340 | 3335
100 414 32003 | 140705 | 75+00% | gg | 79892 | 20097 | 460 | 4513
! .
100 415 40004 | 140108 75+0.030 I a0 | 798t02 | gpioar 500 4905

I i i e chais W

Bohrung ohos Ksin

Grofitmogschal
** JenachOberfikche des imomagnatschon Gutes brw derUnterags




Typenreihe = D
OXIT-Haftrider mit Vielpol-Teilung
geealgnet filr Werkstilcke unter 2,5 mm Wandstirke,
vornehmilich fir diinne Bleche |
bei einer Temperaturbeanspruchung bis max. 100°C
- - H-—»
Bestall-Nr. MaBe in mm Krifte
Durch- Breite Bohrung Nute Haftkraft | Schiebe-
messer | 1 Fu Fu kraft
D | B d O™ m 1 kp M Fs**
| |
101 501 25:0. ‘ 15203 10 + oS 12 10,6 +01 a £0.03 25 245
101 502 g2:00 15103 1p*oms 13 11,140 4003 as 343
|
101 503 40 =0 27203 12 +oma 16 [ 131+00 4:0.03 5 49
| |
101 504 B 2703 1 +0.018 18 13,101 41003 7.5 735
01-03
101 505 6308 gp*od 16+0m8 22 17,30 52002 10 o8 der
| Haftkraft
FH
101 m m:ﬂ.lﬁ ag:l.'!.:! mﬂﬂ.ﬁ‘!‘i | EH_ 21.?-}&1 B:m 14 13?
101 507 100202 51202 25+00om 42 26,7101 a0 18 186
|
101 508 125:=01 g3rna ap+ooz 5D 31.710.1 g:0.03 24 295
101 5097) 180028 75103 4 +0025 72 42.1+01 12:0.08 a0 004

1} Disse Baursihen worden arseder] nach dor Normreibe B 10 0N 3 bis 330 mm Durchmessesr. Grilere Durchmesssr sul besondens Anfrage
*  Grofwmaglicha Bahrung ahne Keilnuts bai Macharbail durch den Kunden
** Jo nach Dbedflkcha des lorromagnalbischan Qulos brw, der Unlerdage

1407 1 B85S Printed in Wesl Oermany



Tridelta Magnetsysteme

Ein Unternetemen der Trideltz Grappe

Tridelta Magnetsysteme GmbH
Catkirchatrate Y1V
D-ga287 Doartmunid

fel (0231} 45H=0 0
Fax (02 31] 25 01-3 56
E-Mail: infoidinidelta.de
hittp: [ teidetta de

{,'I'Ruhi'rr:-ﬁt ﬁ'h‘l:agnﬂt ﬂ::'En'-s:em-: wnd Ko ponenten

RochaPick aich ausiugssed e, iHine Besehimigung schl gessaltel, Alle Dech$e yuitshatlein, Praled nGemaim



